
C-49

C

三丰公司秉承持续创新向客户提供最新技术体验的理念。
因此保留对产品的技术规格进行变更的权利。规格如有变更，恕不另行通知。

孔径千分尺 / 内径表篇

C-49

触点

测力装置微分筒测微螺杆 固定套筒

棘轮锁紧装置微分筒测微螺杆 固定套筒

锥体

锥体

测量爪

C

精密量仪•量具
的小知识

种类 被测量物的形状 (例) 测砧顶端的形状 (例) 备注

方

槽

● 可以制作的内径可测。

● 可测量的内堂内径：

    约 Ø16mm 以上

    (随着被测量物的形状的不同而变化)
● 阶差 R
     W= 2mm 以下时：

      = 2mm 以下

     W= 2mm 以上时：

     以  = 2mm 为标准值，可以根据用途变更。

● 花键测砧、锯齿形的槽数只限于 3 的倍数。

● 订制时，请提示被测量物的形状。

● 测量范围与标准件不同时，另外需要检查用量规的初始费用。

圆

槽

花

键

槽

锯

齿

螺

纹

● 螺纹的有效直径可测。

●  由于可以测量的螺纹会受到螺纹的种类、公称尺寸、螺距的限   
制，所以请提示螺纹的规格。

■ 特别订制品

特殊形状的内径测量商品可以从一台起订制，欢迎咨询。但是，有时需要另外配置保证精度用的环规，这一点请大家了解。

(有关环规，也可以客户自备，欢迎咨询)

■ 各部位名称
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可测量的最小直径R 

(因尺寸的不同而改变)
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W=1 以上

可测量的最小直径 R 

(因尺寸的不同而改变)

W=1 以上 R=0.5 以上

W=0.5 以上

可测量的最小直径 R 

(因尺寸的不同而改变)

45° 以上
R=0.3 以上




